GFA4C

Vfetenovy koncovy spina¢ GF4C je uréen pro pouziti v
pomocnych Fidicich obvodech zdvihacich a dalSich
pramyslovych zafizenich (ovladani stykacu, PLC). Vstupni
htidel spinace je pfipojena k vystupu prevodovky stroje a
pres redukéni prevodovku s volitelnymi prevodovymi
pomeéry pohani 2 vystupni hfidele s pfesné stavitelnymi
vackami, které ovladaji spinaci jednotky.

Vlastnosti

VRETENDOVY KONCOVY
SPINAC

Moznosti

GF4C ma dvé nezavislé vystupni hfidele, kazda muze byt
osazena blokem az 4 spinacich jednotek s vackami a
volitelné i potenciometrem. K dispozici je provedeni s
pfirubou. Barvu krytu a ev. popisky je mozné pfizpusobit
pozadavkum uzivatele.

Materialy

Prevodovka GF4C je kombinaci Snekové prevodovky a
jednoho nebo vice prevodovych kol s pfimym c&elnim
ozubenim. Jejich volbou je mozné nastavit prfevodové
poméry obou vystupnich hfideli nezavisle v rozmezi 1:1 az
1:969. Pfesna poloha kazdé vacky vystupni hfidele se
nastavi Sroubem.

Spinaci jednotky maji NC kontakty se zaru¢enym otevienim
v pfipadé zkratu a jsou vhodné pro bezpecénostni funkce.

PrROMYSL STAVEBNICTVI

BUSINESS PARTNER

Vstupni hfidel je vyrobena z nerezové oceli a uloZzena v
bronzovych sintrovanych pouzdrech nalisovanych do
plastové zakladny spinace. Prevodova kola jsou z
technopolymeru se samomaznymi vlastnostmi. Vzajemna
kombinace téchto materiald zabezpecuje vynikajici ochranu
proti korozi a opotfebeni a minimalizuje nutnou udrzbu
pouze na ob¢asnou kontrolu pfesnosti ulozeni.

Pouzité materialy jsou vysoce odolné proti opotfebeni,
vliviim okoli a spolehlivé chrani vnitfek spinace proti vodé a
prachu.

DIVADELNI{
TECHNIKA

PROMYSLOVA
AUTOMATIZACE




SMERNICE — NORMY — HOMOLOGAGE

Ve shodé se smérnicemi evropského parlamentu a rady:

e 2006/42/EC — Strojni zafizeni

* 2006/95/EC — Elektricka zafizeni ur¢ena pro pouzivani v urcitych
mezich napéti

Ve shodé s normami:

* EN 60204-1 — Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni
stroju - Cast 1: V&eobecné pozadavky

ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY

» EN 60947-1 — Spinaci a Fidici pfistroje nizkého napéti - Cast 1:
VSeobecna ustanoveni

« EN 60947-5-1 — Spinaci a Fidici pfistroje nn - Cast 5: Pfistroje a
spinaci prvky fidicich obvodl - Oddil 1: Elektromechanické
pfistroje Fidicich obvodu

* EN 60529 — Stupné ochrany krytem (kryti — IP kod)

Homologace: CE

Skladovaci teplota: -40°C/+70°C
Provozni teplota: -25°C/+70°C
Kryti: IP 65

Izola¢ni tfida: T¥ida Il

Vstup kabelu: prachodka M20
Homologace: C€, «®= na vyzadani

TECHNICKE PARAMETRY SPINACICH JEDNOTEK

Kategorie pouziti: AC 15

Jmenovity pracovni proud: 3 A

Jmenovité pracovni napéti: 250 V AC

Jmenovity tepelny proud: 10 A

Jmenovité izolaéni napéti: 300 V AC

Mechanicka zivotnost: 1 000 000 operaci

Pfipojeni vodi¢u: Sroubovaci svorky s posuvnymi kontakty

ve shodé s EN50013

Prlafez vodi¢u: 1x2,5mm?, 2x1,5 mm?
(UL - (c)UL: kabely 60°C nebo 75°C s médénym (Cu)
vodi¢em 16-18 AWG)

Utahovaci moment: 0,8 Nm

Homologace: C€ «@s

VARIANTY

PRSL0036XX jednoducha spinaci jednotka se 2 samostatnymi
mzikovymi kontakty TNO+1NC

PRSL0037XX jednoducha spinaci jednotka s kluznym kontaktem
1NC

NC kontakty jsou v provedeni se zaru¢enym otevienim.

Zapojeni spinaci jednotky na schématu nize:

1I3 21 1
-\ o

14 22 12
PRSL0036XX PRSL0037XX

standard s prirubou

s blokem vacek
a potenciometrem

standard
bez krytu

V8echny udaje, ilustrace a produkty v tomto dokumentu mohou byt ménény bez pfedchoziho upozornéni.

Maji pouze informativni charakter a nejsou zavazné.

TER CESKA s.r.o.
Karlstejnska 53, 252 25 Orech, Praha-zapad

www.terceska.cz

Tel: +420 251613 310, +420 257 312 004, +420 251 555 230

FAX: +420 551 028
Skype: ter.terceska
E-mail: info@terceska.cz
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KOMPONENTY

SPINACI JEDNOTKY

PoOz. POPIS ZAPOJENI Kdb
13 21
s*«g:_‘
wfii mzikova spinaci jednotka INO+1NC N PRSL0036XX
07
1
s’%
ii kluzna spinaci jednotka 1NC E--- PRSL0037XX
> 12
OSTATNI
Poz. POPIS Kdb
08 1bodova vacka PRSL7140PI
vacka 60° PRSL7141PI
vacka 10 bodu PRSL7142PI
vacka 270° PRSL7143PI
vacka 180° PRSL7144PI
19 potenciometr Megatron 4,7 kQ PRVV9020PE
potenciometr Megatron 10 kQ PRVV9025PE
potenciometr Megatron 2,2 kQ PRVV9035PE
potenciometr MCB 10 kQ s koncovymi dorazy PRVV9030PE
potenciometr MCB 10 kQ PRVV9031PE
22 (+20+21) spojka potenciometru malé s O-krouzkem PRSL0928PI
podlozka potenciometru velka PRSL0929P!I
podloZka potenciometru stfedni PRSL0930PI
podloZka potenciometru stfedni PRSL0931PI
24 (+28) nastavovaci kolo potenciometru PRSL0909PI
27 (+25) spojka potenciometru pevna 13 mm PRSL0933PI
27 (+26) spojka potenciometru pevna 33 mm PRSL0932P!I
spojka potenciometru pevna 17 mm PRSL0934PI
29 podlozka potenciometru s O-krouzkem PRSL9409PI
31 (+30) pouzdro pohonu potenciometru PRSL0927PI
46 (+45) pastorek M10 Z12 s Eepem PRSL0911PI
pastorek M12 Z10 s Cepem PRSL0912PI
pastorek M14 Z10 s cepem PRSL0913PI
pastorek M16 Z10 s Cepem PRSL0914PI
pastorek M20 Z8 s ¢epem PRSL0915PI
pastorek M5 Z12 s Cepem PRSL0916PI
pastorek M6 Z11 s Eepem PRSL0917PI
pastorek M8 Z12 s Cepem PRSL0918PI
pastorek M12 Z12 s Eepem PRSL0944PI
47 (+48) pfiruba s cepem PRSL0947PI
49 (+50) spojka samec PRSL0919PI
51 (+50) spojka samice s cepem
54 vstupni hfidel PRTO0065PE
vstupni hfidel se zvySenym stupanim PRTO0054PE
pruzna hfidel PRTO0076PE
56 konkavni pfevodové kolo Z 100 PRSL6703PI

Dalsi typy pastorkl a pfevodovych kol jsou uvedeny v samostatné technické dokumentaci
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KOMPONENTY

OSTATNI
Poz. POPIS Kdb
40 prevodové kolo Z 35 PRSL6598PI
pfevodové kolo Z 37 PRSL6599PI
prevodové kolo Z 36 PRSL6600PI
prfevodové kolo Z 38 PRSL6601PI
prevodové kolo Z 40 PRSL6602PI
prfevodové kolo Z 42 PRSL6603PI
prevodové kolo Z 44 PRSL6604PI
prfevodové kolo Z 46 PRSL6605PI
prevodové kolo Z 48 PRSL6606PI
prfevodové kolo Z 50 PRSL6607PI
prevodové kolo Z 52 PRSL6608PI
prfevodové kolo Z 54 PRSL6609PI
prevodové kolo Z 56 PRSL6611PI
prfevodové kolo Z 58 PRSL6612PI
prevodové kolo Z 60 PRSL6613PI
prfevodové kolo Z 62 PRSL6614PI
prevodové kolo Z 64 PRSL6615PI
pfevodové kolo Z 66 PRSL6616PI
prevodové kolo Z 68 PRSL6617PI
pfevodové kolo Z 70 PRSL6618PI
prevodové kolo Z 72 PRSL6619PI
prfevodové kolo Z 74 PRSL6620PI
prevodové kolo Z 76 PRSL6621PI
pfevodové kolo Z 78 PRSL6622PI
prevodové kolo Z 80 PRSL6623PI
prfevodové kolo Z 82 PRSL6624PI
prevodové kolo Z 84 PRSL6625PI
prfevodové kolo Z 86 PRSL6626PI
prevodové kolo Z 88 PRSL6627PI
prfevodové kolo Z 90 PRSL6628PI
prevodové kolo Z 92 PRSL6629PI
prfevodové kolo Z 94 PRSL6630PI
prevodové kolo Z 96 PRSL6631PI
pfevodové kolo Z 98 PRSL6632PI
prevodové kolo Z 100 PRSL6633PI
prfevodové kolo Z 102 PRSL6634PI
prevodové kolo Z 104 PRSL6635PI
prevodové kolo Z 106 PRSL6636PI
prevodové kolo Z 108 PRSL6637PI
prfevodové kolo Z 107 PRSL6638PI
prevodové kolo Z 109 PRSL6639PI
Dalsi typy pastorku a prfevodovych kol jsou uvedeny v samostatné technické dokumentaci
TER CESKA s.r.o. www.terceska.cz

Karlstejnska 53, 252 25 Orech, Praha-zapad
Tel: +420 251 613 310, +420 257 312 004, +420 251 555 230
FAX: +420 551 028

'ﬁ@@ Skype: ter.terceska
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STANDARDY

Prg\écr::j(; vy typ kontaktu 2 spinaci jednotky 3 spinaci jednotky 4 spinaci jednotky
11 mzikové PF090300010003 PF090300010002 PF090300010001
kluzné PF090300010004 PF090300010005 PF090300010006

1:5 mzikové PF090300050002 PF090300050003 PF090300050001
kluzné PF090300050004 PF090300050005 PF090300050006

1:10 mzikové PF090300100003 PF090300100004 PF090300100002
kluzné PF090300100005 PF090300100006 PF090300100007

1:15 mzikove PF090300150004 PF090300150003 PF090300150002
kluzné PF090300150007 PF090300150008 PF090300150001

1:20 mzikové PF090300200002 PF090300200003 PF090300200001
kluzné PF090300200004 PF090300200005 PF090300200006

1:25 mzikoveé PF090300250006 PF090300250003 PF090300250001
kluzné PF090300250007 PF090300250008 PF090300250002

1:50 mzikoveé PF090300500002 PF090300500003 PF090300500006
kluzné PF090300500028 PF090300500017 PF090300500007

1:75 mzikové PF090300750007 PF090300750008 PF090300750004
kluzné PF090300750009 PF090300750010 PF090300750006

1:100 mzikoveé PF090301000002 PF090301000006 PF090301000003
kluzné PF090301000001 PF090301000013 PF090301000004

1:150 mzikové PF090301500002 PF090301500011 PF090301500008
kluzné PF090301500001 PF090301500009 PF090301500003

1:200 mzikove PF090302000006 PF090302000002 PF090302000003
kluzné PF090302000007 PF090302000004 PF090302000008

1:250 mzikové PF090302500003 PF090302500007 PF090302500008
kluzné PF090302500009 PF090302500010 PF090302500011

1:300 mzikoveé PF090303000004 PF090303000006 PF090303000007
kluzné PF090303000008 PF090303000009 PF090303000010

Standardni vietenové koncové spinace GF4C jsou osazeny 2, 3 nebo 4 mzikovymi PRSL0036XX nebo kluznymi PRSLO037XX spinacimi
jednotkami a jednobodovymi vackami PRSL7140P]I.

Jiné pfevodové poméry nebo vybava na zakazku.

Maximalni pfevodovy pomeér spinace je 1:969.
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POPTAVKOVY FORMULAR

Vacky Potenciometr Kryt

[]

) PrsL7140p!
X PRSL7141PI

Spojka s O-krouzkem

=3 L1 L

=

PRSL7142PI

PRSL7143PI

PRSL7144PI

[

Spinaci jednotky
PRSL0036XX mzikové kontakty

PRSL0037XX kluzné kontakty

Potenciometry

PRVV9020PE
Megatron 4,7 kQ

Megatron 10 kQ

[1]
PRVV9025PE
3]

. PRVV9035PE
Megatron 2,2 kQ

E PRVV9030PE
MCB 10 kQ s koncovymi dorazy

PRVV9031PE
MCB 10 kQ

PRSL0911PI M10 212

O U O O
N O T e O

PRSL0912PI M12 210

S0 Prevodovy PRSLO913PI  M14 Z10
[ ] f\gd pomér

R PRSL0914PI  M16 Z10
Priruba T 1

PRSL0915PI M20 z8

[]

PRSL0916PI M5 Z12

PRSL0917PI M6 Z11

PRSL0918PI M8 Z12

[]
[]
[]
[]
[]
[]
[]
[]
[]

Poznamky |
PRSL0944PI M12 212

™. zapiste ¢isla vybranych vacek a spinacich
jednotek pro zvoleny blok vacek

™. pokud poZadujete potenciometr,
zaskrtnéte typ potenciometru a spojeni

™ zapi$te pozadovany pfevodovy pomér
vystupu prevodovky

. podle vybranych komponent zaskrtnéte
dalSi policka

™. ostatni upfesnéte v poznamce

TER CESKA s.r.o. www.terceska.cz
Karlstejnska 53, 252 25 Orech, Praha-zapad

Tel: +420 251 613 310, +420 257 312 004, +420 251 555 230

FAX: +420 551 028

'ﬁ@ﬂ Skype: ter.terceska

E-mail: info@terceska.cz



POKYNY K INSTALACI A POUZITI

Vifetenovy spina¢ GF4C je elektromechanické zafizeni urcené pro nizkonapétové ridici obvody (EN 60947-1, EN 60947-5-1) elektrické vybavy
stroji (EN 60204-1) v souladu se Smérnicemi evropského parlamentu a rady 2006/95/CE (nizké napéti), 2006/42/EC (strojni zafizeni).

Vietenovy spinac je uréen pro pouziti v riiznych priimyslovych oblastech a klimatickych prostfedich (pracovni teploty od -25°C do +70°C, tropické
podnebi). Nehodi se do prostor s potencialné traskavou atmosférou nebo prostredi s vysokou koncentraci agresivnich latek napf. chloridu sodného.
PFimy kontakt s oleji, kyselinami a rozpoustédly maze zplsobit jeho poSkozeni.

Spinaci jednotky jsou navrzeny jako pomocné a vhodné pouze k ovladani stykacl vykonového stupné nebo elektromagnet(. Na spinaci jednotku je
mozné pfipojit pouze jednu fazi. Zadné soudasti spinade nikdy nemazte.

Instalaci a zapojeni mohou provadét pouze opravnéné a vyskolené osoby v souladu se vSemi bezpecnostnimi predpisy.

Pfed montazi nebo udrzbou ovladace vzdy vypnéte hlavni vypinac stroje!

Pokyny k montazi a zapojeni koncového spinace
Kupevnéni spinace pouzijte montazni otvory v jeho zakladné (43) nebo montazni pfirubu (47).

K vyrovnani pfipadné odchylky mezi podélnymi osami vstupni hfidele koncového spinace a vystupni hfidele pfevodovky motoru doporucujeme
pouzit vyrovnavaci spojku (49,51), pruznou hfidel nebo jiny adekvatni systém spojeni (neni dodavan).

PFesnou polohu jednotlivych vacek vystupni hfidele pro sepnuti spinacich jednotek nastavte Srouby (09, 10, 12, 13) po uvolnéni stfedového Sroubu
(03) nakonci htidele. Po nastaveni stfedovy Sroub (03) utahnéte.

Pro usnadnéni pfipojeni kabell je mozné cely blok spinacich jednotek (35) vymontovat ze spinace. Povolte 2 Srouby (15) ve spodni desce bloku a
cely blok vyndejte. Horni Srouby (01) nepovolujte a blok dale nerozebirejte. Po pfipojeni vodi¢i namontujte blok zpét a dikladné pritahnéte.
PFi zpétné montazi vénujte pozornost spravné vzajemné poloze plastového Sestihranu a vystupu redukéni prevodovky (14, 38).

* Povolte Srouby (32) a odstrarite kryt spinace (33).

* PFipojte vstupni hfidel (54, 61) spinace k vystupu stroje. Odchylky souososti vyrovnejte podle vy$e uvedeného postupu.

* Pro vylouceni vibraci béhem provozu spina¢ dobfe pfipevnéte. Pouzijte k tomu pouze montazni otvory v zakladné spinace (43) nebo
montazni pfirubu (47).

* Vstupni kabel protahnéte kabelovou prichodkou (41) v délce dostate¢né pro zapojeni spinacich jednotek. Spinaci jednotky zapojte podle
schématu na jednotce, kazda svorka umoznuje pfipojeni vodic¢t 1x2,5mm?2, 2x1,5 mm?, utahovaci moment $roubt je 0,8 Nm.

» Pritahnéte kabelovou prachodku (41) k prichozimu kabelu a zkontrolujte dobry kontakt tésnici gumy a prichoziho kabelu.

* Vy$e uvedenym postupem nastavte piesnou polohu vagek vystupni hfidele. Cislo u $roubu oznaduje pozici spinaci jednotky zespoda nahoru.
Po nastaveni utahnéte stfedovy Sroub (03).

¢ Namontujte zpét kryt (33) spinace. Zkontrolujte spravnou polohu jeho tésnéni (34).

Cinnosti bézné Gdrzby

» Kontrolujte spravné dotazeni Sroubt (32) krytu spinace (33), v pfipadé potfeby Srouby dotahnéte.

» Kontrolujte spravné dotazeni Sroubl svorek spinacich jednotek (07), v pfipadé potfeby Srouby dotahnéte.
» Kontrolujte spravné dotazeni stfedového Sroubu (03) na konci bloku vacek.

» Kontrolujte stav vS§ech vodi¢u a jejich uchyceni ve svorkach spinacich jednotek.

» Kontrolujte stav pfedniho tésnéni (52) a zadni zaslepky (42) otvorud vstupni hfidele.

» Kontrolujte stav a spravnou polohu tésnéni (34) krytu spinace, dotaZzeni kabelové prachodky (41) a dobry kontakt t&snici gumy a prichoziho
kabelu.

» Kontrolujte zda nedoSlo k poSkozenikrytu (33) spinace, zakladny (43) ev. pfiruby (47).
» Kontrolujte vyrovnani podélnych os vstupni hfidele spinace a vystupu stroje.
* Kontrolujte spravné a bezpe¢né upevnénikoncového spinace a utazeni vSech montaznich Sroubd.

Jakékoli zmény soucastek koncového spinate mohou mit za nasledek jeho chybnou funkci a zplsobit zranéni nebo smrt osob nebo poskozeni
zafizeni. Jakékoli zmény soucastek znamenaji ztratu jakékoli zaruky na vyrobek. V pfipadé jejich vymény pouzijte pouze originalni nahradni dily
pfedepsané vyrobcem pro pouziti na konkrétni pozici!

TER nenese zadnou odpovédnost za $kody zpusobené nevhodnym pouzitim nebo montazi zafizeni!

*¢isla v zavorkach oznacuji pozice dilti na vykresu sestavy koncového spinace
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